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@ Treibapparat fiir Walzband 

@ Bei einem Treibapparat fur Walzband (1). insbesondere in 
Breitband-Walzenstra&en vor Warmbandhaspein, umfas- 
send parallel ubereinander angeordnete Treibrolian (2, 3) mit 
Spaltetnstellungsmittdtn, wobei die RoIIen (2, 3) mit ihran 
Lagergehausen (4. 5; 4', 5') in Fuhrungen (20, 20') angeord- 
net und zur Einstellung der AnpreBkraft der RoIIen (2, 3) zwei 
Druckmittelzylinder (6, 6') vorgesehen sind. wird eine Verein- 
fachung der Bauart verbunden mit einer wesentlichen 
Verbessarung der funktionallen QuaJitat dadurch erreicht, 
da& die Lagergehause (4, 5; 4', 5') der balden Treibrollen (2, 
3) in einem als Linearfuhrung (20, 20') mit Fuhrungsschienen 
{21, 21') ausgebildeten Rahmen (19) angeordnet und dieser 
Rahman (19) im Winkel (alpha) relativ zur Lotrecbten (y-y) 
das einlaufenden Bandes (10) test eingestellt ist, und daG als 
Mittel zum Positionieren und/oder Anpressen der oboren 
Treibrolle (3) an das Band (10, 11) und die untere Treibrolle 
■ (2) in Verlangerung der Fuhrung (20, 20') rechts bzw. links 

Cobarhalb der oberen Treibrolle (3) je ein Druckmittelzylinder 
(6, 6') angeordnet und unmittelbar an jedem Lagergehause 
(5, 5') der oberen Treibrolle (3) angelenkt ist. 
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Die Erfindung betrifft einen Treibapparat fur Walz- 
band, insbesondere in Breitband-WalzenstraBen vor 
Warmbandhaspein, umfassend wenigstens zwei in ei- 
nem Stander bzw. Rahmen parallel iibereinander ange- 
ordnete TreibroUen mit Spaiteinstellungsmitteln, wobei 
die RoUen mit ihren Lagergehausen in Fuhrungen ange- 
ordnet und zum Einstellen der AnpreBkraft der Rollen 
zwei Druckmittelzylinder vorgesehen sind. 

Aus der EP 0 192 982 Bl ist ein Treibapparat fur 
Walzband in Breitband-WalzenstraBen vor Warmband- 
haspein bekannt, bestehend aus wenigstens zwei in ei- 
nem Stander parallel iibereinander angeordneten Treib- 
roUen mit Spalteinstellung, wobei die obere TreibroUe 
fiber ihre Lagergehause und hydraulische Steuerzylin- 
der mit einer Schwinge verbunden ist, an weicher 
Druckmittelzylinder zur Einstellung der RoUen-An- 
preBkraft angeordnet und die Lagergehause unabhan- 
gig voneinander parallel zur Bewegungsebene der 
Schwinge verlagerbar an dieser gehalten sind. Die Erfin- 
dung besteht darin. daB die untere TreibroUe gegenuber 
der mit der Schwinge verbundenen oberen TreibroUe 
im Stander schwenkbeweglich verstellbar gelagert ist, 
daB die Lagergehause der unteren TreibroUe mit in et- 
wa vertikaler Richtung unabhangig voneinander beta- 
tigbaren hydrauUschen Druckmittel-Schwenkzylindern 
und Positionsgebern in Verbindung stehcn, daB weiter- 
hin die untere TreibroUe z weeks VersteUung gegenuber 
der oberen TreibroUe im Stander mit in etwa horizonta- 
ler Richtung gegen die Lagergehause wirkenden Druck- 
mittelzylindern zusammenwirkt, und daB die hydrauU- 
schen Steuerzylinder mit Druck-Istwertgebern verse- 
hen sind. 

Die bekannte Bauart erfordert ersichtHch einen ho- 
hen Aufwand an mechanischen und regelungstechni- 
schen Einrichtungen und verursacht nicht nur betracht- 
liche HersteUungs- und Betriebskosten, sondern bedarf 
auch haufig kostentrachtiger Inspektions- und War- 
tungsarbeiten. Nachteilig ist weiterhin bei dieser und 
ahnlichen vorbekannten Treiberkonstruktionen die An- 
ordnung einer Schwinge, in weicher die obere Trciber- 
roUe gelagert ist Dadurch gestaltet sich der RoUen- 
wechsel aufwendig. Dabei muB beispielsweise zunSchst 
der Druckmittelantrieb von der Schwinge gelost wer- 
den. Danach wird diese mittels eines K^anes hochge- 
schwenkt Erst dann konnen die Einbaustucke mit der 
oberen TreibroUe und faUweise auch mit der unteren 
TreibroUe aus den entsprechenden Fahrungen ausge- 
baut werden. 

Wie beispielsweise der DE 26 14 254 entnehmbar ist, 
muB die obere TreibroUe gegenuber der unteren Treib- 
roUe versetzt sein, um im Bereich des Spaltes zwischen 
den beiden RoUen ein Umlenken des Bandes, beispiels- 
weise zu einem Unterflurhaspel, zu bewirken. Durch die 
versetzten TreibroUen entstehcn zwischen Fuhrung und 
Einbaustucken Horizontalkrafte, die Reibung und Ver- 
schleiB zur Folge haben. Diese Horizontalkrafte konnen 
auch zu einer ungieichmaBigen Krafteinleitung in das 
Band fuhren und z.B. eine sogenannte "Teleskopbil- 
dung" beim aufgehaspelten Coil verursachen. Die Hori- 
zontalkrafte ergeben daruberhinaus im Laufe des Be- 
triebes erheblichen Abrieb zwischen Einbaustucken und 
Fuhrungen, wodurch die Fuhrungsqualitat beeintrach- 
tigt wird und nachlaBt Insgesamt arbeiten die bekann- 
ten Ausfuhrungen unter erschwerten Betriebsbedingun- 
gen nicht immer zufriedensteUend und sind verbesse- 
rungsbedurftig. 



Der Erfindung liegt, ausgehend von diesem Stand der 
Technik die Aufgabe zugrunde, einen Treibapparat fur 
Walzband der im Oberbegriff von Anspruch 1 genann- 
ten Art anzugeben, weicher die vorgenannten Nachteile 
5 und Schwierigkeiten uberwindet und bei wesentlicher 
Vereinfachung seiner FConstruktion eine erhohte funk- 
tioneUe Qualitat aufweist 

Die Losung der Aufgabe geiingt mit der Erfindung 
dadurch, daB die Lagergehause der Beiden TreibroUen 
10 in einem als Linearfuhrung mit Fuhrungsschienen aus- 
gebildeten Stander bzw. Rahmen angeordnet und dieser 
Rahmen in einem Winkel relativ zur Lotrechten des 
einlaufenden Bandes eingestellt ist, und daB als Mittel 
zum Positionieren und/oder Anpressen der oberen 
15 TreibroUe an das Band und gegen die untere TreibroUe 
in Verlangerung der Fuhrung rechts bzw. Hnks oberhalb 
der oberen TreibroUe je ein Druckmittelzylinder ange- 
ordnet und unmittelbar an den Lagergehausen ange- 
lenkt ist 

20 Durch die erfindungsgemaB vereinfachte Bauweise 
des Treibapparates werden die NachteUe bekannter 
Treibapparate iiberwundcn. Die Fuhrung der Einbau- 
stucke fur die obere TreibroUe verlauft linear in Kxaft- 
richtung der DruckmittelzyUnder und bendtigt daher 
25 keine Schwinge. Ein VerschleiB durch Querkrafte zwi- 
schen Lagergehause und Fuhrungen wird vorteilhaft 
vermieden. 

Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, daB der 
Rahmen mit zwei seidichen FQhrungsschienen ausgebil- 
30 det ist, wobei diese an der dem einlaufenden Bandab- 
schnltt zugewandten Seite im Bereich oberhalb der Ar- 
beitsposition der oberen TreibroUe unter Freigabe einer 
Offnung eine Ausnehmung aufweisen, derart, daB die 
mit ihren Druckmitteizylindern anhebbare TreibroUe 
35 zum Rollenwechsel seitlich mit den Lagergehausen aus 
der Fuhrung ausfahrbar ist 

Damit erhalten die zum Anpressen und zum Positio- 
nieren der oberen TreibroUe vorgesehenen Druckmit- 
telzylinder eine Doppelfunktion. Neben der Positionie- 
40 rung losen diese in einfacher Weise die Aufgabe, den 
RoUenwechsel problemlos durchzufuhren. Dabei wird 
die obere TreibroUe durch die Druckmittelzylinder zu- 
nachst aus der Arbeitsposition in eine Wechselposition 
angehoben. bis sie in H5he der Ausnehmung des Rah- 
45 mens vor der damit ausgebildeten Entnahmeoffnung 
steht In dieser Position wird die RoUe an einen Kranha- 
ken angeschlagen, sodann die beiden Lagergehause von 
den zwei Druckmitteizylindern abgekoppelt und darauf 
mit dem Kran abtransportiert In gleicher Weisejedoch 
50 in umgekehrter Reihenfolge, kann dann eine andere 
RoUe in den Rahmen eingeschwenkt und an die Lager- 
gehause angekoppelt und dadurch mit den Zylmdem 
verbunden werden, wonach die neue RoUe in die Ar- 
beitsposition abgesenkt und gegen das einlaufende 
55 Band angepreBt wird. Somit ist der RoUenwechsel mit 
nur geringen Hilfsmitteln einfach und schneU durchf Qhr- 
bar. Bisher erforderte das Umlegen der Schwinge beim 
Stand der Technik groBe Geschicklichkeit des Kranfiih- 
rers, um Beschadigungen der Schwinge und ihrer Lager 
60 zu vermeiden. Hingegen sind bei der Anordnung nach 
der Erfindung die an beiden Seiten der oberen Treibrol- 
le vorhandenen Druckmittelzylinder geeignet, um diese 
sowohl zu positionieren und mit vorgegebener Kraft 
gegen die untere TreibroUe zu drucken, als auch den 
65 Rollenwechsel optimal zu unterstutzen, Mit ublichen 
meBtechnischen Mitteln und Verfahren hat es der Fach- 
mann dabei in der Hand, die AnpreBdriicke zu beiden 
Seiten der oberen RoUe einander anzugleichen und vor- 
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gesehen Einstellwege einzuhalten. 

Weiiere vorieilhafte Ausgestalningen sind entspre- 
chend den Unteranspriichen vorgesehen. 

Die Erfindung wird in schematischen Zeichnungen in 
einer bevorzugten Ausfiihrungsform gezeigi, wobei aus 5 
den Zeichnungen weiiere vorteilhafte Einzeiheiten der 
Erfindung entnehmbar sind. 

Es'zeigen: 

Fig. 1 in Seitenansicht cine TreibroJienstation, 

Fig. 2 eine rein schematische Darsieilung des Funk- 10 
tionsprinzips des Treibapparates, 

Fig. 3 eine Frontansichtdes Treibapparates. 

Die in Fig. 1 gezeigte Treibrollenstation fur Walz- 
band (1). insbesondere in Breitband-WalzenstraBen vor 
Warmbandhaspeln. umfaBt zwei in einem Stander bzw. 15 
Rahmen (19) parallel ubereinander angeordnete Treib- 
rollen (2. 3). Diese sind mit ihren Lagergehausen (4, 5; 4', 
5'), die zugleich als Einbaustucke ausgebildet sind, in 
Fuhrungen (20, 20') angeordneu Zur Einstellung der An- 
preBkraft der oberen Rolie (3) ist diese mit Druckmittel- 20 
zylindern (6, 6') ausgerustet 

Die Lagergehause (4, 5; 4', 5') der beiden Treibrollen 
(2. 3) sind in dem als Linearfuhrung (20, 20') mit Fuh- 
rungsschienen (21, 21') ausgebildeten Rahmen (19) an- 
geordnet und dieser ist gemaB Darstellung in Fig. 2 in 25 
einem Winkel (alpha) relativ zur Lotrechten (y-y) des 
einlaufenden Bandabschnitts (10) fest eingestellL Die 
Fuhrungen (20, 20') fur die Einbaustucke (4,5; 4', 5') der 
beiden Treibrollen (2, 3) verlaufen in Kraftrichtung der 
Druckmittelzylinder (6, 6'), wodurch die Entstehung von 30 
Querkraften vermieden wird. Durch Wegfall einer 
Schwinge wird zugleich die konstruktive Gestaltung der 
Treibrollenstation signifikant vereinfacht Der Antrieb 
zum Positionieren und/oder Anpressen der oberen 
Treibrolle (3) an das Band (1) und gegen die untere 35 
Treibrolle (2) erfolgt durch je einen in Verlangerung der 
Fuhrung (20, 20') rechts bzw. links oberhaJb der oberen 
Treibrolle (3) angeordneten Druckmittelzylinder (6, 6'), 
Diese sind unmittelbar an jedem Lagergehause (5, 5') 
der oberen Treibrolle (3) angeienkt und ihrerseits etwa 40 
im mittleren Zylinderbereich in einem schwenkbaren 
Lager des Kopfteils (18, 18') am Rahmen (19) befestigt 
Die hierdurch erreichte freie Beweglichkeit von Druck- 
zylindern (6, 6') und Einbaustucken (5, 5') verhindert 
seitlichen Zwang und sorgt fur einwandfreie Funktion. 45 

Wie die Fig. 1 und 2 femer zeigen, ist die Linearfuh- 
rung (20, 20') mit dem sie aufnehmenden Rahmen (19) 
mit zwei seitlichen die Fuhrungen (20, 20') ausbildenden 
Fuhrungsschienen (21, 21') ausgestattet, wobei diese an 
der dem ein laufenden Band (10) zugewandten Seite im 50 
Bereich oberhalb der Arbeitsposition der oberen Treib- 
rolle (3) unter Freigabe einer Rahmenoffnung (23) eine 
Ausnehmung aufweisen, derart, daB die mit den Druck- 
mittelzylindern (6, 6') anhebbare Rolle (3) entsprechend 
vorstehender Beschreibung sowie Darstellung in Fig. 1 55 
zum Rollenwechsel mit ihren Lagergehausen (5, 5') seit- 
lich aus der Fuhrung (20, 20') ausfahrbar ist Eine ausge- 
fahrcne obere Treibrolle (3) mit ihren Einbaustucken (5, 
5') ist nach Ausbau und Ablage auf einem (nicht gezeig- 
ten) Podest bzw. auf der Arbeitsbuhne (15) in Fig. 1 eo 
dargestellt. Fur den Fachmann ist erkennbar, daB die 
erfindungsgemaBe Treibrollenstation nicht nur eine si- 
gnifikante Vereinfachung darstellt, sondern zugleich ei- 
ne Erweiterung und Verbesserung der Funktion beim 
Rollenwechsel, ergibt. Durch eine bevorzugte Neigung 65 
der Fuhrung (20, 20') um den Winkel (alpha) relativ zur 
Normalen des einlaufenden Bandes (1) wird das Band (1) 
beim Treiben um die untere Rolle (2) umgelenkt und 
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laufi zwanglos in die zwischen den Leiiblechen (12, 13, 
16) gebildete Bandleitvorrichtung ein. Weiter ist in 
Fig. 1 cin Rollgang (14) gezeigt, der das Band (1) auf der 
Einlaufseite des Treibapparates fiihrt und in Verbin- 
dung mit weiteren Leitblechen in diesen sicher einfuhrt 
Die Darstellung der schematischen Funktion der Vor- 
richtung in der Fig. 2 zeigt, daB die Kraftrichtung (x-x) 
der Druckmittelzylinder (6, €') am Rahmen bzw. Stander 
(19) in Richtung der Fuhrung (20, 20') fiir die von den 
Lagergehausen (4, 5; 4', 5') gebildeten Einbaustucke der 
Roilen (2, 3) verlauft Es ist ersichtiich, daB hierdurch 
eine Konstruktionsvereinfachung bei gleichzeitiger 
Funktionsverbesserung erreicht wird, wobei einerseits 
VerschleiB an den Fuhrungen (20. 20') der Fuhrungs- 
schienen (21, 21') und an den darin gefuhrten Einbau- 
stucken (4. 5; 4'. 5') der Roilen (2, 3) vermieden und 
andererseits das vorbeschriebene Aus- und Einbauen 
der oberen Rolle (3) wesentlich vereinfacht wird. Wei- 
terhin zeigt Fig. 2, daB die Druckmittelzylinder (6, 6') am 
Kopfteil (18. 18') des Rahmens (19) gelenkig angeordnet 
sind. 

Mit Vorteil ist der aus den Fuhrungsschienen (21,21') 
und dem Kopfteil (18, 18') gebiidete Rahmen bzw. Stan- 
der (19) mit seiner Mittelebene (x-x) relativ zu der auf 
dem einlaufenden Bandabschnitt (10) senkrechten Ebe- 
ne (y-y) im Winkel (alpha) nach vorn geneigt Bevorzugt 
ist die Ebene (x-x) die Winkelhalbierende eines zwi- 
schen dem einlaufenden Bandabschnitt (10) und dem 
ablaufenden Bandabschnitt (11) gebildeten stumpfen 
Winkels (beta). Dadurch wird die Umlenkung des Band- 
abschnitts (11) relativ zum Bandabschnitt (10) des Ban- 
des (1) erleichtert Diese Einstellung ist jedoch nicht 
zwingend. 

Es kann z. B. auch die MaBnahme getroffen sein, daB 
die Linearfflhrung (20) bis etwa lotrecht zur Richtung 
des ablaufenden Teils (11) des Bandes (1) nach vorn 
geneigt ausgerichtet ist Diese Einstellungen sind nach 
Erfahrung zu ermitteln. Die fur den problemlosen Rol- 
lenwechsel erforderUche Offnung des Rahmens (19) ist 
mit der Bezugsziffer (23) bezeichnet. 

Die Frontansicht der Fig. 3 zeigt den Treibapparat 
mit seinem unkomplizierten Aufbau in ubersichtlicher 
Darstellung. Dabei ist die obere Treibrolle (3) mit ihren 
als Einbaustucke ausgebildeten Lagergehausen (5, 5') 
uber gelenkige Verbindungen (7, 7') mit den Koiben- 
stangen der Druckmittelzylinder (6, 6') verbunden. Die 
gezeigte Position entspricht derjenigen in Fig. 1, wobei 
die obere Treibrolle (3) soweit angehoben ist, daB sie 
probleralos ausgebaut werden kann. Die Figur zeigt 
weiter die Anlenkung einer Antriebswelle (24) iiber ein 
Kardangelenk an die Welle (8) der oberen Treibrolle (3). 

Patentanspruche 

1, Treibapparat fur Walzband (1), Insbesondere in 
Breitband-WalzenstraBen vor Warmbandhaspeln , 
umfassend parallel ubereinander angeordnete 
Treibrollen (2, 3) mh Spalteinstellungsmitteln. wo- 
bei die Roilen (2, 3) mit ihren Lagergehausen (4, 5 4', 
5') in Fuhrungen (20, 20') angeordnet und zur Ein- 
stellung der AnpreBkraft der Roilen (2, 3) zwei 
Druckmittelzylinder (6, 6') vorgesehen sind, da- 
durch gekeimzeichnet, daO die Lagergehause (4, 5; 
4', 50 der beiden Treibrollen (2, 3) in einem als 
Linearfuhrung (20, 20') mit Fuhrungsschienen (21, 
21') ausgebildeten Rahmen (19) angeordnet und 
dieser Rahmen (19) im W^inkel (alpha) relativ zur 
Lotrechten (y-y) des einlaufenden Bandabschnittes 
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(10) f est eingestellt ist, und daB als Mittel zum Posi- 
tionieren und/oder Anpressen der oberen Treibrol- 
le (3) gegen das Band (1) und die untere Treibrolle 
(2) in Verlangerung der Fuhrung (20, 20') rechts 
bzw. links oberhalb der oberen Treibrolle (3) je ein 5 
Druckmittelzylinder (6, 6') angeordnet und unmit- 
telbar an den Lagergehausen (5,5') angelenkt ist 

2. Treibapparat nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Rahmen (19) Mit zwei seitlichen 
Fuhrungsschienen (21, 21') ausgebildet ist. wobei 10 
diese an der dem einlaufenden Bandabschnitt (10) 
zugewandten Seite im Bereich oberhalb der Ar- 
beitsposition der oberen Treibrolle (3) umer Frei- 
gabe einer Offnung eine Ausnehmung (23) aufwei- 
sen, derart, daB die Treibrolle (3) zum Rollenwech- 15 
sel mit den Druckmittelzylindem (6, 6') anhebbar 
und seitlich mit ihren Lagergehausen (5, 5') durch 
die Ausnehmung (23) des Rahmens (19) aus der 
Fuhrung (20, 20') ausf ahrbar ist 

3. Treibapparat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 20 
gekennzeichnet, daB die fCraftrichtung der Druck- 
mittelzylinder (6, 6') in Richtung der Fuhrung (20, 
20') fur die von den Lagergehausen (4, 5; 4', 5') 
gebildeten Einbaustucke der Rollen (2, 3) verlauft 

4. Treibapparat nach einem oder mehreren der An- 25 
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Druckmittelzylinder (6, 6') an einem Kopfteil (18, 
18') des Rahmens (19) gelenkig angeordnet sind. 

5. Treibapparat nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 30 
Linearfiihrung (20, 20') bevorzugt in Richtung einer 
Winkelhalbierenden (x-x) eines zwischen dem ein- 
laufenden Bandabschnitt (10) und dem ablaufenden 
Bandabschnitt (11) des Bandes (1) gebildeten 
stumpfen Winkels (beta) ausgerichtet isL 35 

6. Treibapparat nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 1 bis 5. dadurch gekennzeichnet, daB die 
Linearfiihrung (20, 20') etwa lotrecht zur Richtung 
des ablaufenden Teils (11) des Bandes (1) ausgerich- 
tet ist 40 
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